Figura 6:Tabla segan UNE EN 1SO286-1/2

SISTEMA ISO DE TOLERANCIAS Y AJUSTES SEGUN LAS NORMAS UNE EN 20286-1 Y 2 (ISO 286-1 Y 2

____ Wedidas exteriores (ejes) Diferencia normalizada en desde hasta incluido) __Medidas interiores (agujeros)
Designacién abrev, Desv. Nomi. 0 3 (] 10 | 14 | 18 | 24 | 30 |40 | 50| 65 | B0 |100|120]140] 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500| 560]630| 710|800 mlimu 1120|1250| 1400 1600] 1800] 2000] 2240 | 2500| 2800| Designacidn abrev. Desv. Nomi.
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_____Valores como en los grados de tolerancia superiores a IT 7 incrementados en A R . _ _1PaZC Hasta 7 incl.
r 10 15 19 23 { 28 34 41]43] 51 54 65] 68 | 77 | B0 | B4 | 94 | OB | 108 ] 114 | 126 | 132 | 150]155]175]185]210] 220 | 250 | 260 | 300 | 330 | 370 | 400 | 440 | 460 | 5560 | 5680 | R
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W Véase la NOTA 3 30 | 47 | 55 | 68 | B1]102]120]146]172]202|228] 252 | 284 | 310 | 340 | 385 | 425 | 475 | 530 | 505 | 660 V | VéaselaNOTA3y4d ES
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¥ Véase la NOTA B 63 | 75 | 94 |114]144]174]214]254]300]340] 380 | 425 | 470 | 520 | 580 | 850 | 730 | 820 | 920 1000 Y Véase la NOTA B
z |20 35 42 o0 | B0 | 73 | 86 | 112 |136]172].210]258] 310] 3631 415] 465 | 520 | 573 | 640 | 710 | 750 | 500 | 1000 1100] 1250 No se preven deswviaciones fundamentales en las medidas nominales supenares 3 500 mm 2 Véase la NOTA 2
12 o L & ) o= 04} /7 1 90 1 1181 145 1100} 201 743051 00147010301 900 1670 § 740 § 620 | S0 | 1000111501 15004 14501 1600 - .55
zh 40 50 67 90 | 108 | 136 | 160 | 200 |242] 300| 360] 445] 525|620] 700] 780 | 650 | 560 | 1050] 1200] 1300] 15600] 1650] 1850] 2100 ZB
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Grados de tolerancia IT
NOTA 1:
- Los grados de tolarancia IT14 a IT18 (inclulda)
2 no deben utlizarse para las medidas nominales
3 inferiores o iguales a 1 mm.
8 Los grados de tolerancia IT1 a IT5 en los
7 grupos de medidas nominales superiores a 500
Calidad. Serie fundamental de tol. (NOTA 11) wiornlvoh e s
[ ITo1 20,3+ 0,008 D 0.3 0.4 0.5 0.6 0,8 0.8 1.0 12 2.0 2.5 3.0 40
0 ITO =08+ 00120 0,5 0.8 0.8 10 ) 12 15 2.0 3.0 40 8.0 80
1 IT1 =21 0.8 1.0 1.0 1.2 15 15 20 25 358 45 8.0 1.0 8.0 8.0 10.0 11.0 130 15.0 18.0 22.0 268.0 NOTA 2:
2 Im2 =171 1,2 1.5 15 20 25 25 3.0 40 50 7,0 8.0 9.0 10,0 11.0 13.0 15.0 180 21.0 250 30,0 360 No se preven desvisciones fundamentales en
3 T3 =371 20 2.5 2.5 3,0 40 4.0 5,0 6.0 8.0 10,0 12.0 13,0 15,0 16.0 18,0 21,0 240 29,0 35,0 41,0 50,0 las medidas nominales superiores a 50 mm
4 T4 E5l 3.0 40 4.0 .0 &0 7.0 8.0 10.0 12,0 14.0 160 18.0 20,0 220 25,0 28,0 =30 o99,.0 45 0 25,0 &8.0 para un grado de calidad 6.
] Ims =271 4.0 2.0 6.0 8.0 8.0 11,0 13,0 15,0 18.0 20,0 23,0 23,0 27,0 32.0 356.0 40,0 470 AL 63,0 8.0 26.0 NOTA 3:
[ Imé B0l 6,0 8.0 8.0 11,0 13,0 16,0 18.0 22.0 250 290 320 35,0 40,0 44,0 50.0 56,0 86,0 78,0 820 1100 1350 Se recomienda, tanto para ejes como agujeros.
7 mr %161 100 | 120 | 150 18,0 210 25,0 30,0 35,0 40,0 460 52,0 57.0 63,0 70,0 BO.0 80,0 105,0 1250 150,0 1750 210,0 no utilizar las calidades v a v8, y en su lugar
8 L) w251 140 18,0 22.0 27.0 33.0 38,0 460 | 540 63,0 72,0 81,0 88,0 g97.0 1100 | 1250 140.0 165.0 1950 230.0 2800 330.0 amplear x5 a xB, salvo que sean absolutamente
9 e =401 250 | 30,0 | 3680 430 52.0 62,0 74,0 B87.0 100.0 115.0 130.0 140.0 155.0 176.0 | 2000 | 2300 260.0 310,0 370,0 4400 540,0 necesarnas.
10 IT10 s 641 400 | 480 58.0 70.0 840 100,0 1200 | 1400 160.0 185.0 210.0 2300 250.0 2800 | 3200 3600 4200 500,0 600.0 7000 860.0
1 Im1 = 1001 80.0 78,0 80.0 110.0 130,0 160.0 180.0 220.0 2500 260.0 3200 360.0 4000 440.0 500.0 580,0 6680.,0 T80D.0 8200 1100,0 13560.0 NOTA &: _
12 T2 = 1601 100,0 | 1200 | 150,0 180.0 210,0 280,0 | 3000 | 3500 400,0 460,0 520,0 570.0 6300 | 7000 | B000 | 9000 | 10500 | 12500 | 15000 | 17500 | 21000 No se recomienda utilizar la calidad 5 para
13 T13 22501 140,0 | 180,0 | 2200 | 2700 330,0 390,0 | 4600 | 5400 530,0 720.0 810.0 B90.0 §70,0 | 11000 | 1250,0 | 14000 | 16500 | 19500 | 23000 | 28000 | 33000 dimensiones nominales superiores a 50 mm
14 IT14 =400 | 2500 | 3000 | 3600 430.0 5200 620.0 7400 | 8700 1000.0 11500 1300.0 1400.0 15500 | 17500 | 20000 | 23000 2600.0 3100,0 3700.0 44000 5400,0 NOTA 5;
15 ms =640 1 4000 | 4800 | 5800 0.0 2400 1000,0 12000 | 1400.0 1600.0 18500 21000 20,0 25000 28000 | 32000 | 36000 4200,0 000, 0 0000 FO00.0 2500,0 Mo s& recomienda utilizar |a calidad 10 para
16 IT16 = 1000 | 6000 | 7500 | 9000 1100,0 1300,0 16000 | 1900.0 | 22000 2500.0 28000 32000 3600.0 40000 | 44000 | 50000 | 56000 66000 7800,0 g200.0 1100,0 1350,0 dimensionas nominales superiores a 50 mm,
17 17 = 1600 1 10000 | 12000 15000 | 18000 | 21000 | 25000 | 30000 | 35000 | 40000 4600,0 52000 | 57000 | 63000 | 70000 | 80000 | 80000 | 105000 | 125000 | 150000 | 175000 | 210000 NOTA 8
18 18 =250 1400.0 | 1800,0| 22000 | 27000 | 33000 | 39000 | 4600.0 | 5400.0 |  6300.0 7200.0 81000 | 8600.0 | 97000 |11000.0] 12500.0] 14000,0 | 16500.0 | 19500.0 | 23000.0 | 28000.0 | 33000.0 Mo 58 reconiice AT I calket O 6 10 park
c Desviaciones A hasia H Desviaciones b hasta S0 ; LIS EIENTRMSSSN SUAP L S
Desvisciones & hasta b Desviaciones k hasta ze (na vilidas para los grados de T LT T T p— NOTA T:
tolernncia inferiores o iguabes a IT 8 1 ——Shewstartdn inferier (44.03—— | 5 Para medidas nominales infencres o iguales a
de desviacion K v de clase de e 1 24 mm e recomienda utilizar las clases de
tolerancia MS) i i cesginledestoies
E 5 i_ % P '.r:sta. rincipalmente mecanica de
: es _ re princ para ca
I Linca cero el El Linen cero ¥ 3 precisién y relojeria
g T R
oS Ee ! 1T94 8 IT18 no deben utiizarse para medidas
3 s nominales inferiores o iguakes a Tmm
i El e a1 || NoTAt0:
4 = : :
= , MNo deben utilizarse para medidas nominalkes
z : . S | 1.1 inferores o igusles 3 fmem
T. LA NOTA 11:
gs = desviacim fundamenial e = desviacion fundamental El = Desvincidn fundamenial £S5 = Desviacion Mmdamental L L/ / | r;%r:ggu :r;nﬁ]a nﬁﬂﬂ;ﬂ I;nm-u incluido:
e s R ims S mbs (LT | - I L
b ol e 3538 _ ara dim. superiores a 500 mm y hasta 3150
o= ey - IT es = el + 1T ES = EI + IT El = ES = IT l — Miedide st AL J ! MY NN 0 O




